
Non Protégé NC - Non Classé
Confidentialité Réglementation exportation

Fichier PLM / PLM file : WTD000121572 - vers. E.4 - CAPOT

Copyright®     Ce document est la propriété de CNIM. Toute communication, reproduction, publication, même partielle est interdite sauf autorisation.
This document is the CNIM property. Any communication, reproduction, publication, even partial are prohibited except authorization S

H
Q

00
00

02
00

8-
A

 : 
T

em
pl

at
e 

B
or

de
re

au
 d

oc
um

en
ta

ire

Contexte 
Context (4164) LMJ-SCF Released

CNIM 
Identification 05-Définition WTD000121572 Révision

Revision E
External 
Identification

Historic 
Identification LM103221141NA_78G001

CAPOT  Titre

Title -

HISTORIQUE DES MODIFICATIONS / REVISION HISTORY
Révision
Revision Date Objet de la Modification / Modification Object

 

E MIGRATION PLM 2023 - LM103221141NA_78G001 E.3

PROCESSUS D’APPROBATION / APPROVAL PROCESS
Nom / Name Date de signature 

Date signed
Auteur
Author

Vérificateurs 
Reviewers

Approbateur 
Approver



ABCDEFGH

1

2

1

2

3

4

ABCDEFGH

3

4

LASER MEGAJOULE
CEA - DAM

Ce document , redige par CNIM dans le cadre du programme LMJ, est la
 propriete du CEA et ne peut etre utilise , reproduit et communique sans 

l'autorisation du CEA en dehors de l'execution du contrat lui meme

DE LA MEDITERRANEE
CONSTRUCTIONS INDUSTRIELLES

LASER MEGAJOULE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

24/07/2014Trous �n�10 -> �n�13D

F.REYNAUDF.REYNAUDS.DAVIDE
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Matiere/ 

Material

Designation /Description : ACIER NF EN 10025 S355
Etat /Roughness : -
Traitement thermique/Thermal Proccess :-

Tolerances Generales/
Overall Tolerances

Usinage ISO 2768 mkE sauf indications
Decoupe et pliage suivant NF E02-325

Etat de Surface/ 
Surface Roughness Ra 3.2 sauf indications / Ra 3.2 unless specified

Traitement Surface/
Surface Treatment

Specification : ZINGUAGE Fe//Zn5//C SUIVANT NF EN ISO 12329

Marquage/
Mark

PAS DE MARQUAGE

Cotes Interfaces/
Interface DimensionsCotes suivies d'un �u� after dimensions

Masse/
Mass

7,5 Kg

Exigence Particuliere/
Particular Requirement

- Ebavurer apres decoupe et casser les aretes vives

Ref. Produit CNIM/
Product Ref.

LM103221141NA

REFERENCE
CNIM LM103221141NA_78G001 - E

Responsable Tech.
Tech. Manager

Approuve par
Approved by

Controle par
Checked by

Auteur
Author

DateOBJET / OBJECTRev.

01/10/2018Ajout d'une 3eme traversee de secteurE

17/06/2013

Simplification design pour CEM
Prise en compte REX montage ML05 H
Largeur 208 -> 198 

C

20/12/2011 Modification du designB
L.PACROSL.PACROSO.GARRIDO

14/04/2011Document initial / First issueA
P.GOIMETF.REYNAUDJ.GUILLAMET

Masse:7,5 Kg Matiere: Voir Nota Tolerances generales H/h/js:Voir Nota Rugosite: Voir Nota

Emetteur : F4749 Fichier CAO 3D: LM103221141NA Fichier CAO 2D: LM103221141NA_78G001

  Detail : CAPOT
  Sous-ensemble :SYSTEME CONNEXION ENSEMBLE SUPPORT

  Ensemble : ENSEMBLE SUPPORT SCF STANDARD

Echelle : 3:10 Format : A1 Planche : 1/1 Logiciel:Pro/Engineer

Numero
de

dessin

VOIR DETAIL C

VOIR DETAIL A

VOIR DETAIL E

Voir NOTA

VOIR DETAIL B

pas de traitement de surface
locale pour le 3ème trouCOUPE A-A

VOIR DETAIL F

VOIR DETAIL C

VOIR DETAIL D

COUPE B-B

DETAIL A - ECHELLE 2:1

NOTA POUR DETAILS A, B, et E:
Grugeages mini a l'appreciation du fournisseur.
 
Effectuer une soudure etanche et jointive sur les pourtours superieur, inferieur
et la jonction de la face avant.
Obturer les grugeages et les raccordements de rayons
Ne presenter aucune asperite (araser les soudures)

VUE SUIVANT F

DETAIL D
ECHELLE 2:1

DETAIL E - ECHELLE 2:1

DETAIL F
ECHELLE 2:1

DETAIL C
ECHELLE 2:1

Les deux surfaces
doivent etre alignees

DETAIL B - ECHELLE 2:1
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